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17 oldal

18 oldal Jasic MIG 350 (N271)

19 oldal Jasic MIG 400 (N361)

19 oldal Jasic MIG 500 (N221)

20 oldal Jasic MIG 350P (N316)

20 oldal Jasic MIG 400P (N317)

21 oldal Jasic TIG-180 DC (W206)

21 oldal Jasic TIG 200 DC (W207)

22 oldal Jasic PRO TIG 180P DC (W211)
22 oldal Jasic PRO TIG 200P DC (W212)
23 oldal Jasic PRO TIG 200P PFC DC (W218)
24 oldal Jasic TIG 200P AC/DC (E201)
25 oldal Jasic TIG 200P AC/DC (E101)
25 oldal Jasic TIG 250P AC/DC (E102)
26 oldal Jasic TIG 200P AC/DC (E104)
26 oldal Jasic TIG 315P AC/DC (E106)
27 oldal Jasic TIG 315P AC/DC (E202)
28 oldal Jasic CUT 40 (L207)

29 oldal Jasic CUT 40 (L202)

30 oldal Jasic CUT 60 (L204)

30 oldal Jasic CUT 80 (L205)

30 oldal Jasic CUT 100 (L201)

31 oldal Jasic CUT 160 (L307)

32 oldal Jasic MZ-1000 (M308)

33 oldal Jasic Fedéporos hegeszt6gép

TIG DC - AC/DC hegesztégép

=
Plazmavago gép (:J

Fed6poros hegesztés
(/)
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2005-ben alapitott, Jasic Technology Co., Ltd., egy nemzeti high-tech vallalkozas, amely az inverteres hegeszté, a motoros hegeszt6, a
CNC vago berendezések és a robotok fejlesztését, gyartasat, forgalmazasat és értékesitését szolgalja. Sokéves fejlesztés utan a Jasic
lett a kinai hegeszt6ipar vezetd vallalata, és sikeresen szerepel a Shenzhen Ertéktézsdén (Tézsdekod: 300193). A "mindség, a
elémozditasa érdekében, hogy ndvelje az ligyfél életszinvonalat. A Jasic marka, miutan erds piaci versenyen ment keresztil, egyre
nagyobb lendliletet ad az tigyfelek kérében.

4 teljes tulajdonu leanyvallalat:
+ Chongging Yunda Technology Co.,Ltd
+ Chengdu Jasic Technology Co.,Ltd

+ Shenzhen Suoyuan Investment Co., Ltd
+ Shenzhen Jasic Robot Automation Co., Ltd

2 holding leanyvallalat:

+ Shenzhen Jiaying Hardware Co.,Ltd
+ Jasic Technologies America Inc

3 modern gyartasi bazis:
Shenzhen Pingshan Jasic ipari park, Chongqing Yunda ipari park, Chengdu

Jasic ipari park, melyek kozll a Shenzhen Pingshan Jasic ipari parkot mint
Shenzhen Modern Hegeszt6iparanak ipari bazisat tartjak szamon.

3 befolyasos terméksorozat:
Jasic, Yunda, Mosdar

1 élvonalbeli atfogé tesztlabor:

Az 6sszes hitelesitett vizsgaldberendezéssel ellatott tesztlabor — rezgésvizsgalatot, eséstesztet, vizallo tesztet, biztonsagi tesztet, atfogo
paraméter tesztet, EMC tesztet, interferencia tesztet, védettségi tesztet stb — végez. A termékeket széles korben alkalmazzak a
hajoépitésben, konténerépitésben,kbolajiparban, vegyiparban, vasut épitésben, épitdiparban, villamosenergia-iparban, acélszerkezetek
épitésében, kohaszatban, autéiparban, stb.
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A Jasic a nemzeti marketingcsatornatél és a halozattol fliggben, a szervizgarancia bevezetésével ttoré szerepet jatszott az orszago
mindségbiztositasban. Az ésszes hazai forgalmazasi csatorna és az dsszek6t6 mechanizmust alkotd tigynokék megkévetelik a gyors
reagalast és teljes kord, kényelmes és gyors értékesitési szolgaltatasokat.

A professzionalis és progressziv Kutatas + Fejlesztés (K + F) kombinacitja a tébbmezds technologiai platformmal integréalodik a

mérndki projektekkel, hogy a vilag minden pontjan a legmodernebb termékeket és optimalizalt hegesztési megoldasokat kinaljanak az
Ugyfelek szamara. Az erés K + F-képesség és a stabil termékmindség a Jasic legfontosabb versenyképessége. A Jasic-nak 4 kutatasi
és fejlesztési kozpontja van Shenzhen,Chengdu, Chongging, Taiyuan teriiletén, és tobb mint 60 szabadalmat szerzett. A Shenzhen

K + F kézpontja (a hegesztési mérndki kdzpont is) 30 000 m2-es, és a legteljesebb és legfejlettebb tesztlabor biztositja a Jasic
termékek minéségét. A 80 000 m2 alapteriiletti lefedettséggel rendelkezé Jasic Pingshan Ipari Park a Pingshan Uj keriiletének top elsé
6 projektjének egyike. Magaban foglalja a "Jasic Pingshan inverter hegeszté bovit6 projekteket", a "Jasic hegesztési mérndki kézpontot",
mas nagyobb projekteket és tdmogaté létesitményeket.

Ahhoz hogy elérjék a magas sz int(i és hatékony sorozatgyartast, a Jasic Pingshan Inverter hegeszté-bovito projekt szamos Uj, fejlett
automata gyartosort hozott létre, amelyek tamogatjak az automatikus chip-szamlalét, az automatikus behelyezdgépet és az atfogod
hibakeresési szekrényt. A Jasicnak két gyartasi épiilete van, amelyek teljes alaptertilete elérte az 500000 m2-t, és 13 automata
hegeszt6 gyartosort szereltek fel, amelyek 6nfelszivd szerszamlemez funkciéval rendelkeznek, 2000m2 SMT & Al mihely (hémérséklet
paratartalom és porszabalyozas, relativ tiszta mihely), 10000m2 PCBA m(hely (epoxi 6nszintez$ padl6 antisztatikus gyartasi mihely)

és az éves termelés elérheti a 600000 készletet.




JASIC

The power in inverter technology,

Szamos iparagabn alkalmazzak a Jasic gépeket példaul hajogyartas, kazan,

kdolaj, vegyipar, vasut, épitbipar, villamossag, acélszerkezet, kohaszat, autdipar.

mez6gazdasag epitészet

villamosséag hajogyartas acél szerkezet



JASIC

. , Bemenet Kimenet Névleges teljesitmény Folyamat Hegeszthet6 fém
odal R (& v A Jelenlegi / munkakor MMA / Stick LRt TIG
7 ARC 120 Z 240 1~230 20 - 120 120 A/30 % VA X
7 ARC 140 Z 237 1~230 20 - 140 140 A/ 15 % 7 X 2
7 ARC 160 7238 1~230 20 - 160 160 A /20 % 4 X S ISS|NilCi|
8 ARC 200 Z 244 1~230 20 - 200 200A /30 % v X
9 ARC 160 PFC Z 221 1~230 10 - 160 160 A /40 % v 4
9 ARC 200 PFC Z 229 1~230 10 - 200 200A/25% < vV
10 ARC 250 Z 230 1~230 20 - 250 250 A /60 % T X
11 ARC 200C Z 247 1~230 20 - 200 200A /30 % < 7
12 ARC 400 Z 298 3~ 400 30 - 380 380 A /40 % < X
Bemenet Kimenet Névleges teljesitmény Folyamat Heg(:és;theto
Oldal Tipus Kéd MIG
\% A Jelenlegi / munkakér MAG Stick | Lift TIG Synergic Digital Gorgo
13 MIG 160 N 219 1~230 30 - 160 160 A /35 % v v X X X 2
13 MIG 200 N 220 1~230 30 - 200 200 A /35 % V7 v X X X 2
14 | MSZ00 1 Nag7 1~230 | 30-200 200 A /35 % 7 . X X X 2
15 MIG 250 N 239 1~230 30 - 250 250 A/ 30 % v K Ve X X 2
16 MIG 180 N 240 1~230 30 - 180 180 A /20 % v v X X X 2 A
17 MIG 200 N 268 1~230 30 - 200 200A /35 % v v X X X 2 S [ssiNi[Alica
17 MIG 250 N 270 3~400 30 - 250 250 A/ 35 % v v X X X 2
18 MIG 350 N 271 3~ 400 30 - 350 350 A/ 40 % 7 v A X X 4
19 MIG 400 N 361 3~400 50 - 400 400 A/ 100 % v v X X X 4
19 MIG 500 N 221 3~ 400 50 - 500 500 A /60 % Vi v X X X 4
20 | MIG 350P N 316 3~400 30 - 350 350 A /60 % v v X v v 4
20 | MIG 400P N 317 3~ 400 30 - 400 400 A /60 % v v X v % 4
Bemenet Kimenet Név!eggs Folyamat Hege§zthet6
old , A teljesitmény fém
ol = & Jelenlegi / HF PULSE
v A s Stick TG | LiftTIG 116 ACTIG | Digital
21 TIG 180 W 206 1~230 10 - 180 180A/35% v T X X X X
21 TIG 200 W 207 1~230 10 - 200 200A/35% v N7 X X X X =t
22 | TIG 180P W 211 1~230 10 - 180 180A/35% v v X v X v
22 | TIG 200P W 212 1~230 10 - 200 200A /35 % K v X Y X v S SSINIlCBITi
TIG 200P 1~230(95 | 10-160 160 A/35% 200 =B s
e PFC e - 265) 10 - 200 A/30% v v : v . v
24 T}S:/zggp E 201 1~230 5-200 200 A /25 % v v X 7 o v
25 Tﬁfggp E 101 1~230 10-185 185 A 120 % 7 v X 7 v X
25 | TIG250P | p oy 3~ 400 10 - 250 250 A /30 % v v X S F X
AC/DC 2 TIG AC/DC
TIG 200P . -
26 ACIDC E 104 1~230 10 - 185 185A /20 % v v X v v v s [ss|NifcB
TIG 315P
26 ACIDG E 106 3 ~400 10 - 295 295 A /30 % v v X v V4 v Oz
27 T}IS;[;CS:P E 202 3~ 400 10-315 315A/30% 7 v X 7 7 V
PLAZMAVAGAS
&kl 1 i Bemenet Kimenet Névleges teljesitmény HF Non HF Non HF High Pilot CNC Hegcfezrzntheté
a ipus (6] "
v A Jelenlegi  munkak®r PNEUMATIC voltage pulse arc interface
28 | CUT40 L 207 1~230 20 - 40 40A /40 % v X X X X
29 | CUT40 | L202 1~230 20 - 40 40A135% v X X v
30 | CuT60 | L204 3~ 400 20-60 60 A /40 % v X X v v S [SSINICETi
30 | CUT80 | L205 3~ 400 20 - 80 80 A/40 % v X X v v Emmz‘:*
30 | CUT100 | L201 3~ 400 20 - 100 100 A /60 % v X X v v
31 | cuT160 | L307 3 ~ 4000 20 - 160 160 A /60 % v X X v X
Viz ALATTI FEDOPOROS ( SAW )
Bemenet Kimenet Név!eggs Hege§zthet6
" A teljesitmény Folyamat fém
Oldal Tipus Kod Outout
\% A Jelenlegi / munkakér MMA SAW ARC gouge O -
characteristics SIsS
32 | Mz1000 | M 308 1~ 400 100 - 1000 1000 A/ 100 % v v v cc/cv

Standard . nem tartalmazza X] AcélEl Rozsdamentes acél 5E Nikkel otvozetek [l AluminiumEYl Ontotvas & Vorosréz / Sargaréz 9= Titan L] Magnézium otvozetek TE
minden villamosan vezet§ 8
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Névleges bemeneti feszliltség

Halozati biztositék

Névleges bemeneti teljesitmény

Hegesztéaram tartomany
Uresjarati feszultség
Bekapcsolasi idé 40°C
Hatékonysag
Teljesitménytényezd
Szigetelési osztaly
Védelmi fokozat

Méret (Sz x H x M mm)
Suly

7

Jellemzék Specifikaciok

- IGBT tapegységek nbvelik a - HOT START (megkénnyiti az
megbizhatésagot és az ivstabilitast ivgyujtast inditaskor)

- Kompakt méreti - ARC FORCE (ivkeménység)

- Kénnyl és modern formatervezés - Anti-sticking (letapadasgatlas)

- Egyedulallé PCB konstrukcio

Hegeszthetd elektrédak tipusa:
- rutilos, bazikus, inox, celluléz, 6ntvény.

Hegeszthetd lizemmaddok:
 MMA - Bevonatos elekiroda hegesztése
» TIG DC — AWI egyenaramu hegesztés Lift Arc ivgyujtassal

Tartozékok: elektrodafogds munkakabel, testkabel

ARC 120 (Z 240) | ARC 140 (Z 237) | ARC 160 (Z 238)

1~AC 230V * 15% 50/60 Hz

16 A (lomha) 16 A (lomha) 16 A (lomha)
5.4 KVA 6.5 KVA 7,9 KVA
20-140A 20-140A 20-160A
63V 63V 63V
30 % 15 % 20%
285 % 285 % 285 %
0.7 cosd) 0.7 cosd) 0.7 cosd)

F F F
IP21S IP21S IP21S
282 x 113 x 200 282 x 113 x 200 282 x 113 x 200
3.5 Kg 4 Kg 4.1 Kg
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Jellemzdk Specifikaciok

- IGBT tapegységek novelik a
megbizhatdsagot és az ivstabilitast

- Kompakt méretii

- Kénny( és modern formatervezés

ivgyujtast inditaskor)

- HOT START (megkdnnyiti az

- ARC FORCE (ivkeménység)
- Anti-sticking (letapadasgatlas)
- Egyedulalléo PCB konstrukcio

Hegesztheté elektrodak tipusa:
- rutilos, bazikus, inox, celluléz, 6ntvény.

Hegeszthet6 lizemmodok:
MMA — Bevonatos elekiroda hegesztése
TIG DC — AWI egyenaramu hegesztés Lift Arc ivgyujtassal

Tartozekok: elektrédafogés munkakabel, testkabel

ARC200m

Névleges bemeneti feszlltség
Halbzati biztositék

Névleges bemeneti teljesitmény
Hegeszt6tartomany

Uresjarati fesziiltség
Bekapcsolasi idé 40°C
Hatékonysag
Teljesitménytényez6

Szigetelési osztaly

Védelmi fokozat

Méret (Sz x H x M mm)
Suly

AL LA AALYL

ARC 200 (Z 244)

1~AC 230V = 15% 50/60 Hz
20 A ( lomha)
9,4 KVA
20-220A
63V
30 %
=85 %
0.7 cos(l)
F
IP21S

380 x 135 x 300
6,1 Kg
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PROARC 160PFC (Z 221) és
PROARC 200PFC (Z 229)
inverteres hegesztogep

o) [ D) [ arancia2 év

Jellemzok Specifikaciok

- 50 m hosszabbitéroél és aggregatorrél is - HOT START (megkodnnyiti az

hasznalhat6 ivgyuijtast inditaskor)

- MMA/ DC Lift TIG tzemmod - ARC FORCE (ivkeménység)
- IGBT tapegységek novelik a - Anti-sticking (letapadasgatlas)
megbizhatésagot és az ivstabilitast - Egyedulallé PCB konstrukcid

- Kompakt méreti - PFC technoldgia

- Kénnyl és modern formatervezés
- Digitalis kijelz6

Hegeszthet6 elektrodak tipusa:

- rutilos, bazikus, inox, celluldéz, 6ntvény.
Az elektrodak polaritas valtas nélkul
hegeszthetbek.

Tartozékok:
- elektrodafogdés munkakabel, testkabel

Am ARC160

-
Névleges bemeneti feszlltség 1~AC96-280V 50/60 Hz
Halozati biztositék 16 A (lomha) 20 A (lomha)
Névleges bemeneti teljesitmény 4.9 KVA 6,6 KVA
Hegeszt6tartomany 10— 160 A 10 — 200 A
Uresjarati feszliltség 68 V 68V
Bekapcsolasi idé 40°C 40 % 25 %
Hatékonysag =85 % =85 %
Teljesitménytényezd 0.99 COS¢ 0.99 cosCl)
Szigetelési osztaly F F
Védelmi fokozat IP21S IP21S
Meéret (Sz x H x M mm) 133 x 364 x 280 133 x 364 x 280
Suly 6,4 Kg 6.5 Kg
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Jellemzdk Specifikaciok
- Hosszu hosszabbitérdl is hasznélhaté - MMA
- Kompakt méret(, kénny( és modern - Lit ARC TIG
formatervezés - HOT START (megkdnnyiti az

- Nagyteljesitmény( IGBT tapegységek ivgyuijtast inditaskor)

- Energia takarékossag, kivaloé dinamikus - Allithatd ARC FORCE (ivkeményséqg)
jellemzék és magas hatékonysag - Anti-sticking (letapadasgatlias)

- Kénny ivgyuijtas kevés frécskolés - Digitalis kijelz6

Hegeszthetd elektrédak tipusa:
- rutilos, bazikus, inox, celluldéz, 6ntvény.

Hegeszthet6 lizemmabdok:
MMA — Bevonatos elektroda hegesztése
TIG DC — AWI egyenaramu hegesztés Lift Arc ivgyujtassal

' [
nnnnnnnn

Tartozékok: elektrédafogés munkakabel, testkabel

ARC250=»

Névleges bemeneti feszlltség 1~AC 230V + 15% 50/60 Hz
Halozati biztositék 25 A ( lomha)
Névleges bemeneti teljesitmény 12.3 KVA
Hegesztétartomany 20 — 250 A

ARC FORCE 0-100A
Uresjarati fesziiltség 67 V
Bekapcsolasi idé 40°C 60 %
Hatékonysag 85 %
Teljesitménytényezd 0.7 cos®
Szigetelési osztaly F

Védelmi fokozat IP21S

Méret (Sz x H x M mm) / Suly 430 x 168 x 312 /9.6 Kg
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ARC=200CED

Névleges bemeneti fesziiltség

Halozati biztositék

Névleges bemeneti teljesitmény

Hegesztétartomany

ARC FORCE

Uresjarati fesziiltség
Bekapcsolasi idé 40°C
Hatékonysag
Teljesitménytényezé
Szigetelési osztaly
Védelmi fokozat

Meéret (Sz x H x M mm) / Suly

11

Jellemzdk Specifikaciok

- Hosszu hosszabbitérdl is hasznalhaté - Lift ARC TIG

- Kompakt méretd, kénnyl és modern - HOT START (megkdnnyiti az
formatervezés ivgyujtast inditaskor)

- Nagyteljesitmény(i IGBT tapegységek - ARC FORCE (ivkeménység)

- Kivalo celluloz teljesitmény - Anti-sticking (letapadasgatias)

- Energia takarékossag, kivalé dinamikus - Egyedulalld PCB konstrukcié
jellemzdk és magas hatékonysag - Digitalis kijelz6

- Kénny( ivgyujtas kevés frocskolés

Hegesztheté elektrodak tipusa:
- rutilos, bazikus, inox, celluldéz, éntvény.

Hegeszthet6 lizemmabdok:
MMA - Bevonatos elektréda hegesztése
TIG DC — AWI egyenaramu hegesztés Lift Arc ivgyujtassal

Tartozeékok: elektrodafogés munkakabel, testkabel

ARC 200C (Z 247)

1~AC 230V + 15% 50/60 Hz

20 A ( lomha)
9,7 KVA
20 — 200 A
90 A
78V
30 %
85 %
0.7 cosd)
F

IP21S
381 x 138 x 286 /6.1 Kg



400 (Z 298) inverte
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Jellemzdk Specifikaciok

- Kompakt méreti - HOT START (megkdnnyiti az

- Kénny( és modern formatervezés ivgyujtast inditaskor)

- Kivalé hegesztési mindség optimalis - ARC FORCE (ivkeménység)
ivdinamika jellemzi - Digitalis kijelz

- Alkalmas minden savall6 és
rozsdamentes anyag hegesztésére
- Hosszabbitorol és aggregatorrol is

hasznalhato

Hegeszthetd elektrodak tipusa:

- rutilos, bazikus, inox, celluléz,

ontvény.

Tartozékok:

- elektrodafogdés munkakabel,

testkabel ARCLIOOED

Névleges bemeneti feszlltség 3~AC400Vt15%50/60 Hz
Halbozati biztositék 3 x 20 A (lomha)
Névleges bemeneti teljesitmény 16 KVA
Teljesitménytényezd 0.93 cos¢
Hegeszt6tartomany 30-380A
ARC FORCE 0-140A

HOT START 0-100A
Uresjarati fesziiltség 67 V
Bekapcsolasi idé 40'C 40 %
Hatékonysag 85 %
Szigetelési osztaly F
Védelmi fokozat IP21S
Méret (Sz x H x M mm) / Saly 618 x 330 x 441/ 19 Kg
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Jellemzdk Specifikaciok

- Kénnyen kezelhet6, felhasznal6 - MIG/MAG

barat, kompakt, hordozhaté - MMA
- 5Kg huzal - HOT START (megkdnnyiti az
- Nagy hegesztési teljesitmény ivgyujtast inditaskor)

- Nagy teljesitményl IGBT - ARC FORCE (ivkeménység)
- Valtoztathato polaritas-CO, gazzal - Visszaégés szabalyzé gomb
val6 hegesztés vagy gaznélkili - gaz - gaz nelkili hegesztés
( porbeles ) hegesztés - tulmelegedés elleni védelem

2 funkcios:

MIG: Huzalelektroda hegesztése védbgazzal
vagy porbeles huzallal

MMA: Bevonatos elektréda hegesztése
Hegeszthetd anyagok: acél, rozsdasmentes acél
Tartozekok: MIG munkakabel MB15AK, testkabel

PROMIG 160 (N219) | PROMIG 200 (N220)

m
\A MIG160 /

Névleges bemeneti fesziiltség 1~AC230V t15% 50/60Hz 1~AC230V +15% 50/60Hz
Halbzati biztositék 16 A 20A

Névleges bemeneti teljesitmény 7,1 KVA 9,4 KVA
Hegesztéaram tartomany - MMA 10-160 A 10-200 A
Hegesztéaram tartomany - MIG 30-160 A 30-200 A

Huzal el6tolasi sebesség m/min 1.5/14 1.5/16
Uresjarati feszilltség 53V 53V
Bekapcsolasi idd 40°C-on 35 % 35 %

Huzal atméréje mm 06-08-0.9 06-08-0.9-10
Hatékonysag 85% 85%
Teljesitménytényezs 0,7 cosf 0,7 cos{

Védelmi fokozat IP21S IP21S
Szigetelési osztaly F F

Suly / Méret (Sz x H x M mm) 12.5kg / 485x185x370 12.5 kg / 485x185x370

i [ |
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Jellemzok

- PFC technologia

- 5 kg- os huzaldob

- Kompakt méreti

- Kénny(i és modern formatervezés

- Digitalis kijelz6

- Hosszabbitorol és generatorrol is
hasznalhat6

- Valtoztathat6 polaritas

ial év

Specifikaciok

- MIG/ MAG / MMA

- HOT START (megkénnyiti az
ivgyuijtast inditaskor)

- ARC FORCE (ivkeménység)

- Visszaégés szabalyzé gomb

- Gaz - gaz nélkili hegesztés

- Tulmelegedés elleni védelem

2 Funkcios:
MIG: huzalelektréda hegesztéssel
védégazzal vagy porbeles huzallal

Hegesztheté anyagok: acél,
rozsdamentes acél

testkabel

MMA: Bevonatos elektroda hegesztése

Tartozékok: MIG munkakabel MB15AK, \

D) . MG MMA

Q\ ——0

Névleges bemeneti fesziiltség

- = “ Vs —
A MIG200 _/m
. MIG 200PFC (N 297)

1~AC (95 - 285V) 50/60 Hz

Halbézati biztositék 20 A
Névleges bemeneti teljesitmény 6.6 KVA
Hegesztéaram tartomany MIG / MMA 30-200/10-180A

Huzal el6tolasi sebesség
Uresjarati fesziiltség
Bekapcsolasi idé 40°C
Huzal atméré
Hatékonysag
Teljesitmény tényez6
Védelmi fokozat
Szigetelési osztaly

Suly / Méret (Sz x H x M mm)

1.5-16 m/ min
53V
35 %
0.6-0.8-0.9-1.0 mm
=85 %
0.99 cos(b
IP21S
F
13.5Kg /485 x 185 x 370
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Jellemzdk Specifikaciok
- Kénnyen kezelhetd, felhasznalo - HOT START (megkdnnyiti az
barat ivgyujtast inditaskor

- Nagy hegesztési teljesitmény
- Nagy teljesitményl IGBT

- ARC FORCE (ivkeménység)
- ANTI - STICKING (elektréda

Névleges bemeneti fesziiltseg

Halozati biztositek

Névleges bemeneti teljesitmény
Hegesztéaram tartomany - MMA
Hegeszt6aram tartomany - MIG
Huzal elétolasi sebesség
Uresjarati fesziiltség

Bekapcsolasi idd 40°C

Huzal atméréje mm / huzaldob kapacitas
Hatékonysag

Teljesitménytényez6

Szigetelési osztély / Védelmi fokozat
Méret (Sz x H x M mm) / Suly
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- Induktivitas allitasi lehetbség letapadas)

- Valtoztathat6 polaritas - MIG / MAG

- Visszaégés szabalyz6 gomb - MMA
-TIGDC

- Lift arc ivgyujtas

3 funkcios:

MIG: Huzalelektroda hegesztése véddgazzal

vagy porbeles huzallal

MMA: Bevonatos elektroda hegesztése

TIG DC: AWI egyenaramu hegesztés Lift Arc
ivgyujtassal

Hegeszthet6 anyagok: acél, rozsdasmentes acél
Tartozékok: MIG munkakabel MB 15AK, testkabel

PROMIG 250 (N239)

1~AC230V115% 50/60Hz

35A

12.6 KVA

15~ 250 A

30~250A

1.5-16m/min
56V
30 %
06-0.8-1.0/15Kg 300 mm

85 %

0.7 cos®

F/IP21S

627x 267 x 452 | 26,8kg
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0 (N 240) inverter
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Jellemzd6k Specifikaciok
- Nagy teljesitményl IGBT - MIG/IMAG
- Kénnyen kezelhetd, felnasznald - MMA
barat, - HOT START (meleg inditas

- kompakt, hordozhat6
- Nagy hegesztési teljesitmény

hegesztés vagy gaznélkili ( porbeles )
hegesztés

2 funkcios:

MIG: Huzalelekiréda hegesztése véddgazzal
vagy porbeles huzallal

MMA: Bevonatos elektroda hegesztése
Hegeszthetd anyagok: acél, rozsdasmentes acél
Tartozékok: MB15AK munkakabel, testkabel

- ARC FORCE (ivkeménység)
- 5Kg huzal - Visszaégés szabalyzé gomb
- Gaz - gaz nélkili hegesztés

- Valtoztathato polaritas-CO, gazzal valé - Tulmelegedés elleni védelem

Névleges bemeneti feszlltség
Halbzati biztositék

Névleges bemeneti teljesitmény
Hegesztéaram tartomany - MMA / MIG
Huzal el6tolasi sebesség

Uresjarati fesziiltség

Bekapcsolasi idé 40’ C-on

Huzal atmérdje / huzaldob kapacitas
Hatékonysag

Teljesitménytényezd

Védelmi fokozat

Szigetelési osztaly

Méret (Sz x H x M mm)

Suly

MIG 180 (N 240)

1~AC230V t15% 50/60 Hz
16 A
8.1 KVA
10-160A/30-180A
1.5-16 m/min
52V
20 %
06-0.8-1.0/5Kg 100mm
85 %
0,7 cosd)
IP21S
F
502 x 225 x 375
12.2 Kg
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Tartozékok:

MIG 200 N268: MIG munkakabel MB 15AK,
testkabel

MIG 250 N270: MIG munkakabel MB 24KD,
testkabel

Névleges bemeneti fesziiltség
Halozati biztositék

Neéevleges bemeneti teljesitmény
Hegesztéaram - MMA / MIG
Huzal el6tolasi sebesség
Uresjéarati feszliltség
Bekapcsolasi idd 40°C

Huzal atmérdje

Hatékonysag

Védelmi fokozat / Szigetelési osztaly
Méret (Sz x H x M mm) / Suly
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Jellemzdk Specifikaciok
-MIG/MMA - HOT START (megkonnyiti az
- Digitalis kijelz6 ivgyuijtast inditaskor
- Visszaégés szabalyz6 gomb - ARC FORCE (ivkeménység)
- Push-Pull munkakabel csatlakozasi - Egyszer(ien kezelhet

lehetéseg - Erés, massziv felépitése
- Nagy teljesitményd IGBT - Kerekes felépitmény palacktartéval
- Beépitett, 2 goérgbs huzaltold és rogzitd lanccal
- Véltoztathatd polarités - Gyors huzalbeflizd gomb

2 funkcios:

MIG: Huzalelektroda hegesztése védbégazzal (CO2 vagy Corgon kevert
gazzal), vagy porbeles huzalal

MMA: Bevonatos elektroda hegesztése

Hegesztheté anyagok:

MIG (huzal): vas, rozsdamentes (savall / inox) anyagok, szénacél és
acélotvozetek

porbeles huzal elektréda(gaz nélkil)

MMA (bevonatos elektréda): rutilos, bazikus, savallo (inox) elektrodak
(4 mm-es palcavastagsagig folyamatos)

MIG200 (N 268) MIG250 (N 270)

1~AC230 V+15% 50-60 Hz 3~AC400 VX15% 50-60 Hz
20 A (lomha) 3 x 16 A (lomha)

8.8 KVA 9.5 KVA
10-200A/30-200A 10-250A/30-250A
1.5-14 m/min 1.5-16 m/min
52V 54V
35% 35 %
06-0.8-0.9mm 0.8-0.9-1.0mm
85 % 85 %

IP21S [ E IP21S/ F
900 x 450 x 760 /46 Kg 900 x 450 x 755 /47 Kg
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Jellemzok
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Specifikaciok

- MIG/MMA/TIG (LIFT)
- Digitalis kijelz6
- Visszaégés szabalyz6 gomb
- Push-Pull munkakébel csatlakozasi
lehetéség
- Nagy teljesitmény( IGBT
- Beépitett, 4 gérg6s huzaltold
- Valtoztathat6 polaritas
- Induktivitas allitasi lehetéség
3 funkcios:
MIG: Huzalelektroda hegesztése véddgazzal (CO2 vagy Corgon kevert gazzal), vagy
porbeles huzallal
MMA: Bevonatos elektroda hegesztése (gaz nélkil)
TIG DC: AWI egyenaramu hegesztés Lift Arc ivgyujtassal
Hegesztheté anyagok:
MIG (huzal): vas, rozsdamentes (savall6 / inox) anyagok, szénacél és acélotvozetek,
aluminium, porbeles huzal elektréda(gaz nélkdil)
MMA (bevonatos elektréda): rutilos, bazikus, savallé (inox) elektrédak (4 mm-es
palcavastagsagig folyamatos)
TIG DC: vas, rozsdamentes (savall6 / inox) anyagok, szénacél és acélétvozetek,

Tartozékok: MIG munkakabel MB 36KD, testkabel
MIG350 (N 271)

3~AC400 V+15% 50-60 Hz

- HOT START (megkdnnyiti az
ivgyujtast inditaskor

- ARC FORCE (ivkeménység)

- Egyszerlien kezelhet6

- Er6s, massziv felépitése

- Kerekes felépitmény palacktartoval
és rogzitd lanccal

- Gyors huzalbef(iz6 gomb

SPOOLGUN

MIGSEOM

Névleges bemeneti fesziiltség

Halbzati biztositék 3x20A
Névleges bemeneti teljesitmény 15 KVA
Hegeszt6éaram tartomany MIG / MMA 20-350A/50-350A
Huzal el6tolasi sebesség 1.5-18 m/min
Uresjarati feszliltség 62V
Bekapcsolasi idd 40°C 40 %

Huzal atmér6 09-1.0-1.2mm
Hatékonysag / Teljesitmény tényez6 85%1/0.9 cos(I)
Védelmi fokozat / Szigetelési osztaly IP21S /[ F

Suly / Méret (Sz x H x M mm) 52 kg /900 x 450 x 760



Névleges bemeneti fesziiltseg

Halozati biztositék

Névleges bemeneti teljesitmény
Teljesitménytényez6

Uresjéarati feszliltség

Névleges teljesitmény
Hegesztési fesz(iltség
Hegeszté aram tartomany
Huzal el6tolasi sebesség
Kimeneti karakterisztika
Bekapcsolasi id 40°C
Hatékonysag

Védelmi fokozat / Szigetelési osztaly
Méret (Sz x H x M mm) / Suly
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Jellemzdk Specifikaciok
- Digitalis kijelz6 - MMA

- Induktivitas szabalyzas - MIG/IMAG

- Kival6 aluminium hegesztésre - 2T/AT

- 4 gorg6s huzaltold - HOT START (meleg inditas

- ARC FORCE (ivkeménység)

4 funkcios:
MIG: Huzalelektroda hegesztése véddgazzal (CO2 vagy Corgon kevert
gazzal, aluminium Argon gazzal)

% Pulse MIG/MMA:

Dupla Pulse MIG /MMA:

MMA: Bevonatos elektroda hegesztése (gaz nélkul)

Hegesztheté anyagok:

MIG (huzal): vas, rozsdamentes (savallé / inox) anyagok, szénacél és

acélotvozetek, aluminium, porbeles huzal elektroda(gaz nélkul)

MMA (bevonatos elektréda): rutilos, bazikus, savallé (inox) elektrédak

(4 mm-es palcavastagsagig folyamatos)

Tartozékok MIG 400 N361 - MIG 500 N221: vizh(it6 PO48, MIG munkakabel MB
501D, testkabel

Tartozékok MIG 500 N221: MIG munkakabel MB 36KD, testkabel, szerszamos doboz

WIG 400 (N361) | MIGS00 (N221)

3~AC 400V *15% 50-60 Hz 3~AC 400V *15% 50-60 Hz
Ix 25 A 3x32A
17.8 KVA 25.6 KVA
0.9.cos® 0.9.cos®
62V 75V
400A/ 36V 500A/40V
15.5-40V 15-48V
30-400A 20-500A
1.5-18 m/min 1.5-18 m/min
MMA:CC MIG / MAG:CV MMA:CC MIG / MAG:CV
MIG:100 % MMA: 80% 60
85 % 85 %
IP21S | F IP21S / F

595 x 285 x 470 / 45 Kg 595 x 285 x 470/ 35 Kg




S

R e} s e
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Jellemzok Specifikaciok

- Fejlett digitalis vezérlés - MMA

- Synergikus vezérlés - DC MIG / MAG

- Intelligens vezérlési vizh(itd - Pulse MIG / MAG

- 64db paraméter tarolasara alkalmas - Dupla pulse MIG / MAG

- Kivalo aluminium hegesztésére

Hegesztheté anyagok:

- acél, rozsdamentes acél, aluminium

Hegeszthet6 lizemmaddok:

* MMA — Bevonatos elektroda hegesztése

» MIG — Huzalelektroda hegesztése véddgazzal vagy - { T LT ) e
- P | | BT sz | g

porbeles huzallal n L e | e | VDY

Tartozékok: MB 501 MIG munkakabel, testkabel MIGSEOS

Névleges bemeneti fesziiltség 3~AC400V + 15% 50/60 Hz 3~AC400V = 15% 50/60 Hz
Halbzati biztositék 3 x 20 A (lomha) 3 x25A (lomha)
Névleges bemeneti teljesitmény 14 KVA 18 KVA
Teljesitmény tényez6 0,85 cos) 0,85 cos()
Uresjarati fesz(iltség 70V 70V
Névleges teljesitmény 350A/34V 400A/36V
Hegesztési fesziiltség 12.0-39.0V 12.0-39.0V
Hegeszté aram tartomany 10-350A 10-400A

Huzal elGtolasi sebesség 1.0-18.0 m / min 1.0-18.0 m/ min
Kimeneti karakterisztika MMA: CC MIG / MAG: CV MMA: CC MIG / MAG: CV
Bekapcsolasi id6 40°C 60 % 60 %
Hatékonysag 85 % 85 %

Védelmi fokozat / Szigetelési osztaly IP21S / F IP21S/ F

Méret SzxHxM (mm) / Suly 780 x 380 x 610/ 40 Kg 780 x 380 x 610 /40 Kg
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Névleges bementei feszliltség
Halozati biztositék

Névleges bemeneti teljesitmény
Hegeszt6 aram TIG / MMA

Géaz utanfolyasi id6

Aram felfutasi idé

ivgyujtas

Uresjarati fesziiltség
Bekapcsolési idd 40°C
Hatékonysag

Teliesitmény tényez6

Védelmi fokozat / Szigetelési osztaly
Méret (Sz x H x M mm) / Sily
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Jellemzdk Specifikaciok
- Kompakt méret -MMA/TIG DC

- HOT START (megkdnnyiti az
ivgyujtast inditaskor)

- ARC FORCE (ivkeménység)

- TUlmelegedés és tularam védelem
- Digitalis kijelzé

- IGBT inverter technoldgia

- Multi funkcios kivitel (MMA / TIG DC)
- Kevesebb frocskolés, stabil iv

- Konny( ivgyujtas, HF

2 funkciés:

AWI: Magas feszlltségti (HF) ivgyuijtas, igy a Wolfram-elektrodat nem kell a
munkaanyaghoz érinteni. Ennek kdszénhetéen a Wolfram-elektroda kopasa

sokkal lassabb, minta a kontakt ivgyujtasos gépeknél.DC egyenarami berendezés.
MMA: Bevonatos elektroda hegesztése 3.2 mm-es atmérdig folyamatosan
lizemeltethetd! Bazikus, rutilos és inox (savallo) elektrodahoz kivalo.
Tartozekok: AWI SR17/4m munkapisztoly, testkabel csipesszel

AWI hegesztdszett (patronhaz, 3 patron, 3 keramia, 2 zarokupak)

A1

TIG180 DC (W206) | TIG 200 DC (W207)

1~AC230V + 15% 50/60 Hz 1~AC230V + 15% 50/60 Hz

16 A 20A
6 KVA 7.1 KVA
10-180A/10-160 A 10-200A/10-180A
0-15s 0-15s
0-10s 0-10s
Nagy frekvencids ( HF ) Nagy frekvencias ( HF )
60V 60V
35% 35%
85 % 85 %
0,7 cos® 0,7 cosd
IR21S/ F IP21S/ F

365 x 135x277 /5.9 Kg 365x 135x277 /6.1 Kg
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Jellemzok

- Impulzus allitasi lehetéség

- Ponthegesztési funkcid

- Gaz el és utanfolyasi id6
szabalyozasa

- Indul6 végaram beallitasi lehetéség

cia

2 eV

Specifikaciok

-2T/4T

- HF ivgyujtas ( nagy frekvencias )
- ARC FORCE (ivkeménység)
Sticking (letapadasgatlas)
- Hot Start (megkdénnyiti az
ivgyujtast inditaskor)

- Anti -

4 Funkcios:

HF ivgyuijtassal

hegesztés HF ivgyujtassal

MMA: Bevonatos elektroda hegesztése
TIG DC: AWI egyenaramu hegesztés

TIG DC Pulse: AWI egyenaramu impulzus

TIG DC Spot: AWI ponthegesztési funkcio.

Névleges bementei fesziiltség

Halozati biztositék

Névleges bemeneti teljesitmény

Hegeszté aram TIG / MMA
Gaz el6-, utanfolyasi idé
Aram fel-, lefutasi id6
ivgyuijtas

Uresjarati fesziiltség
Bekapcsolési id6 40°C
Hatékonysag

Teljesitmény tényez6

Védelmi fokozat / Szigetelési osztaly

Méret (Sz x Hx M mm) / Suly

TIG 180P DC (W 211

1~AC230V £ 15% 50/60 Hz
16 A
7.1 KVA
10-180 A/ 10-160 A
0-15s
0-10s
Nagy frekvencias ( HF )
60V
35%
85 %
0,7 cos d)
IP21S/F
365 x135x277/59Kg

TIG 200P DC (W 212)

1~AC230V = 15% 50/60 Hz

18 A

8.2 KVA

10-200 A/10-180 A
0-15s
0-10s
Nagy frekvencias ( HF )

60V
35%
85 %

0,7 cos ¢

IP21S/ F

365 x135 x277/ 6,1 Kg
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260
Hz

At TIG200P

Névleges bementei feszlltség
Névleges bemeneti aramerésség
Névleges bemeneti teljesitmény
Hegesztéaram TIG /MMA

Gaz el6-. utanfolyasi idé

Aram fel-, lefutasi id6

ivgyuijtas

Uresjarati fesziiltség
Bekapcsolasi idé 40°C
Hatékonysag
Teljesitménytényezdé
Szigetelési osztaly

VVédelmi fokozat

Méret (Sz x H x M mm) / Suly
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Jellemzok

- PFC technologia
- Generatorbarat
- TIG DC Pulse

- Kompakt méret

- Kénny( és modern formatervezés

- Digitalis kijelz6
- Allithat6 gaz elé- és utanaramlas
- Hosszabbitérol és generatorrol is
hasznalhat6é

TIG 200P PFC (W 218)
inverteres hegesztogep

ncia2 év

Specifikaciok

- HOT START (megkdnnyiti az
ivgyujtast inditaskor)

- ARC FORCE (ivkeménység)

- 2T/4T/Spot

- HF Arc Ignition (HF iv gyujtas) funkcioé
megakadalyozza a wolfram karosodasat

- Tulmelegedeés elleni védelem

- Anti - Sticking (letapadasgatlas)

4 Funkcios:

MMA: Bevonatos elekiroda hegesztése

TIG DC: AWI egyenaramU hegesztés HF ivgyuUjtassal

TIG DC Pulse: AWI egyenaramt impulzus hegesztés HF ivgydijtassal
TIG DC Spot: AWI ponthegesztési funkcio.

Hegeszthet6 anyagok: acél, -
- rozsdamentes acél, -
hegesztésére alkalmas, kivéve aluminium.
Tartozeékok: EuroTIG SR26 awi munkakabel, testkabel

acélotvozetek, - titan, - réz,
krém-molibdén, - gyakorlatilag barmely fém

PRO TIG 200P PFC (W 218)

1~ (95-285V) 50/60 Hz
20 A (lomha)
4.3 KVA
10 -200A/10/ 180 A
0-15s
0-10s
Nagy frekvencias ( HF )
65V
30 %
85 %
0.99 cos d)
F
IP21S
420 x 135 x 235 /7.5 Kg



Jellemzok

Specifikaciok

- IGBT technologia

- ALUMINIUM hegesztésre is alkalmas!

- Digitalis kijelzd

- Generator barat.

- Kevesebb frocskolés, stabil iv

- Tulmelegedés és tulfesziltség elleni
védelem - 2T/4T/Spot

- HF ivgyutas

- Diagnosztikai feladatok automatikus
tarolasa (lizemidd, rendszer események)

- HOT START (megkdnnyiti az
ivgyuijtast inditaskor)
- TIG Gzemmoddban LiftArc ivgyuijtas

6 Funkcio:

MMA: Bevonatos elektroda hegesztése

TIG DC: AWI egyenaramu hegesztés HF ivgyuijtassal

TIG DC Pulse: AWI egyenaraml impulzus hegesztés HF ivgyuijtassal
TIG AC: AWI valtéaraml hegesztés HF ivgyujtassal

TIG AC Pulse: AWI valtoaramu impulzus hegesztés HF ivgyujtassal
TIG DC Spot: AWI ponthegesztési funkcio.

Hegeszthetd elektrodak: rutilos, bazikus, inox, celluléz, 6ntvény.

Az elektrodak polaritas valtas nélkil hegeszthetéek.
Tartozékok: SR26/4m munkakabel, testkabel

Névleges bemeneti feszlltség
Halbzati biztositek

Névleges bemeneti teljesitmény
Hegesztéaram tartomany TIG / MMA
Gaz el6-, és utanfolyasi id6

Aram fel-, lefutasi id6

AC egyensuly

iv gyujtas

AC frekvencia

Impulzus frekvencia

Uresjarati fesziltség

Bekapcsolasi idé 40'C

Hatékonysag / Teljesitmény tényezb
Védelmi fokozat / Szigetelési osztaly
Méret (Sz x H x M mm) / Suly

TIG AC/DC

ALl TIG200PACDC

TIG 200P AC/DC (E 201)
1~AC 230V+15% 50/60 Hz
22 A (lomha)

7.1 KVA
3 x 20 A (lomha)
0.1-10s/05-15s
0-15s
15-85%

HF
20 - 250 Hz
0.2 - 200 Hz
56 V
25 %

85 % /0,7 cos O
IP21S /B
426 x 162 x 277 / 9 Kg

¥
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Jellemzdk Specifikaciok

- ALUMINIUM hegesztésre is alkalmas! - HF ivgyuijtas TIG médban

- MOSFET tapegységek novelik a - HOT START (megkénnyiti az
megbizhatésagot és az ivstabilitast ivgyujtast inditaskor)

- Allithat6 impulzusfrekvencia - ARC FORCE (ivkeménység)

- Allithaté csucsaram, alaparam és - Anti-sticking (letapadasgatlas)

impulzusszélesség - AC egyenslily
- 2T/AT

5 Funkcios:

MMA: Bevonatos elekir6da hegesztése

TIG DC: AWI egyendramu hegesztés HF ivgyuijtassal

TIG DC Pulse: AWI valtéaramu impulzus hegesztés HF ivgyujtassal
TIG AC: AWI valtéaramu hegesztés HF ivgyujtassal

TIG AC Pulse: AWI egyenaramu impulzus hegesztés HF ivgyuijtassal
Hegeszthet6 elektrodak: rutilos, bazikus, inox, celluléz, dntvény.
Tartozékok: SR26 munkakabel, testkabel

TIG 200P AC/DC (E 101) |TIG 250P AC/DC (E 102)

Névleges bemeneti fesziiltség 1~AC 230V £15% 50-60 Hz 3~AC 400V £15% 50-60 Hz
Névleges bemeneti aramerdsség / teljesitmény 20A/4.5KVA 3x16A/7.1KVA
Hegesztéaram tartomany TIG / MMA 10-185A/10-185A 10-250A/10-200A
Gaz el6 / utanfolyasi idé 0-2s/0-10s 0-2s/0-10s
Aram lefutasi id6 0-10s 0-10s

AC egyenslly 20-80 % 20-80 %

v gyuitas HF HF

AC frekvencia / Impulzus frekvencia 60 Hz /0.5 - 300 Hz 60 Hz/0.5-300 Hz
Uresjarati fesziiltség 56 V 65V
Bekapcsolasi id6 40°C 20 % 30%
Hatékonysag / Teljesitmény tényezd 85% /0.7 cos 85% /0.9 cos
Védelmi fokozat / Szigetelési osztély IP21S /B IP21S /B

Méret (Sz x H x M mm) / Saly 493 x 365 x 355/ 20 Kg 493 x 365 x 355 mm / 30 kg
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Jellemzdk Specifikaciok

- ALUMINIUM hegesztésre is alkalmas! - HF ivgyujtas TIG modban

- MOSFET tapegysegek novelik a - HOT START (megkénnyiti az
megbizhatoésagot és az ivstabilitast ivgyuijtast inditaskor)
- Allithat() impulzusfrekvencia - ARC FORCE (ivkeménység)
- Allithaté csucsaram, alaparam és - Anti-sticking (letapadasgatlas)
impulzusszélesség - AC egyenslly
- 2T/AT
5 Funkcios:

MMA: Bevonatos elektréda hegesztése

TIG DC: AWI egyenaramu hegesztés HF ivgyuijtassal
TIG DC Pulse: AWI egyenaramu impulzus hegesztés HF
ivgyujtassal

TIG AC: AWI valtéaramu hegesztés HF ivgyujtassal

TIG AC Pulse: AWI valtéaraml impulzus hegesztés
Tartozékok: TIG 200 - SR26 munkakabel TIG 315 - SR18
munkakabel, testkabel

Hegeszthetd elektrodak: rutilos, bazikus, inox, celluloz,
ontvény.

TIG AC/DC

TIG 200P AC/DC (E 104) | TIG 315P AC/DC (E 106)

Névleges bemeneti fesziiltség 1~AC 230V+15% 50-60 Hz
Névleges bemeneti aramerdsség / teljesitmény 20A/4.5KVA
Hegesztéaram tartomany - TIG / MMA 10~185A/10~185A
Géaz el6 / utanfolyasi idd 0-2s/0-10s
Aram lefutési id6 0-10s

AC egyensuly 20-80 %

AC frekvencia / Pulze frekvencia 60 Hz /0.5 - 300 Hz
v gyujtas HF

Uresjarati fesziiltség 56 V
Bekapcsolasi idé 40°C 20 %
Hatékonysag / Teljesitmény tényezd 85%1/0.7 cos(b
Védelmi fokozat / Szigetelési osztaly IP21S /B

Méret (Sz x H x M mm) / Suly 493 x 365 x 355/ 20 Kg

3~AC 400V £15% 50-60 Hz
3x15A/10 KVA
10-315A/10-250A
0-2s/0-10.0s

60 Hz /0.5 - 300 Hz

85 % /0.9cos)

493 x 365 x 355/ 37 Kg

I —
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TIG315PACDC

Névleges bemeneti feszilltség
Halozati biztositétk MMA / TIG

Névleges bemeneti teljesitmény MMA / TIG

Hegesztdaram tartomany - MMA / TIG
Gaz eld-, utanfolyasi idé

Aram fel-, lefutasi id6

AC egyensuly / AC frekvencia

Pulze frekvencia DC / AC

iv gytjtas

Uresjarati fesziiltség

Bekapcsolasi idd 40°C

Hatékonysag / teljesitménytényez6
Védelmi fokozat / Szigetelési osztaly
Méret (Sz x H x M mm) / Stly
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eV

Jellemzdk Specifikaciok
- ALUMINIUM hegesztésre is alkalmas! . HF ivgyujtas TIG médban
- MOSFET tapegységek novelik a - HOT START (megkénnyiti az
megbizhatosagot és az ivstabilitast ivgyujtast inditaskor)
- Allithaté impulzusfrekvencia - ARC FORCE (ivkeménység)
- Allithaté csucsaram, alaparam és - Anti-sticking (letapadasgatlas)
impulzusszélesség - AC egyenstily
- 2T/AT
5 Funkcios:

MMA: Bevonatos elektroda hegesztése
TIG DC: AWI egyenaramu hegesztés HF ivgyuijtassal

TIG DC Pulse: AWI valtéarami impulzus hegesztés HF ivgyujtassal

TIG AC: AWI valtoaramu hegesztés HF ivgyujtassal

TIG AC Pulse: AWI egyenaramu impulzus hegesztés HF ivgyujtassal

Tartozékok: SR18 munkakabel, testkabel

Hegeszthet6 elektrodak: rutilos, bazikus, inox, celluléz, dntvény.
Az elektrédak polaritas valtas nélkil hegeszthetbek.

TIG 315P AC/DC (E 202)

3~AC 400V +15% 50-60 Hz
3 x 20 A (lomha)
10.0 KVA /9.0 KVA
10-270A/6-315A
05-10s/0-155
0-155s
20-60 % /0 - 80 Hz
0.5-200 Hz/ 05 - 20 HZ
HF
65V
30 %
80 % /0.7 cos()
IP21S /B
566 x 233.5 x 405 / 25.5 Kg



CUT 40 (L 207) plazmavagé gép

aran

Jellemzok

- Tularam jelz6 és az automatikus
megszakitas segiti a gép védelmét

- 8mm-es anyagok vagasara is alkalmas

- Kontakt ivgyujtas

Tartozékok:

- AG 60 Plazmavagé munkakabel,
testkabel csipesszel,

nyomasmeérd — vizlevalasztoval

0| |@p)| 76| |BC| [atin

CUTHO®

Vaghaté anyag:

- aluminium, - titan, - réz, - nikkel,
- nikkeldtvozetek.
Minéségi vagas: 6 mm

- acél, - acélotvozetek, - rozsdamentes acél,

CUT 40 (L 207)

Neévleges bemeneti fesziiltség
Névleges bemeneti aram

Névleges bemeneti teljesitmény
Hegesztéaram tartomany

Gaz utanfolyasi idé

iv gyujtas

Uresjarati fesziiltség

Bekapcsolasi idg 40°C-on
Légnyomas

Levegl kapacitas

Hiités modja

Hatékonysag / Teljesitménytényez6
Védelmi fokozat / Szigetelési osztaly
Méret ( Sz x Hx M mm) / Suly

1~AC 230V + 15%; 50/60 Hz
20 A
7.7 KVA
20-40A
12's
HF - Kontakt
250V
35 %
4 ~5 bar
150 - 200 liter / perc
Léghlitéses
85 % /0.7 cos 4)
IP21S / F
439 x 165 x 327 / 9.1 Kg
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LASMIA

Specifikaciok

arancia

Jellemzok

- Gaz teszt funkcio
- 2T/AT vezérlés

- Pilot ivgyUjtas

- Euro csatlakoz6

Névleges bemeneti fesziiltség
Névleges bemeneti aram

Névleges bemeneti teljesitmény
Hegeszt6aram tartomany

Géz utanfolyasi id6

v gytjtas

Uresjarati fesziiltség

Bekapcsolasi id6 40°C-on
Légnyomas

Leveg6 kapacitas

H(ités modja

Hatékonysag / Teljesitménytényez6
Védelmi fokozat / Szigetelési osztaly
Méret ( Sz x H x M mm) / Suly

AT CUT40(L202)

- Nagy teljesitmény(i IGBT
- Beépitet és szabalyozhatd
nyomascsokkentd

Tartozékok:

- P 80 Plazmavagé munkakabel,
testkabel csipesszel,
nyomasmeéré — vizlevalasztoval

Vaghaté anyag:

- acél, - acélotvozetek, - rozsdamentes acél,
- aluminium, - titan, - réz, - nikkel,

- nikkelétvozetek.

Minéségi vagas: 8§ mm

CUT 40 (L 202)

1~AC 230V + 15%; 50/60 Hz
20A
7.7 KVA
20-40A
12s
HF
250V
35 %
4 ~5 bar
150 - 200 liter / perc
Léghtitéses
85 % /0.7 cos (i)

IP21S / F
439 x 165 x 327 /9.1 Kg




CUT60 (L2

04) - CUT80 (L205) -

plazmawé

50
60
Hz

| D

PLASMA

Jellemzok

- Tularam jelz6 és az automatikus
megszakitas segiti a gép védelmét
- Pilot ivgyUjtas

Specifikaciok
- CNC-porttal is szerelt

- Gaz teszt funkciod (kivéve CUT 100 L 201
- 2T/AT vezérlés.

Vaghaté anyag: CUT 60 - 80

- acél, - acélotvozetek, - rozsdamentes acél,

- aluminium, - titan, - réz, - nikkel, - nikkel6tvozetek.
- MinGségi vagas: 12 mm

- Darabos vagas: 15 mm

Vaghaté anyag: CUT 100

- acél, - acélotvozetek,- rozsdamentes acél, - aluminium,
- titan,- réz, - nikkel, - nikkelotvozetek.

- Minéségi vagas: 20 mm

- Darabos vagas: 30 mm

CUT 100D

CUT 60 (L204) CUT 80 (L205) CUT 100 (L201)

3~AC 400V £15% 50-60 Hz

Névleges Bemeneti fesz(iltség

Névleges bemeneti aram Ix12A Ix16A 3x20A
Névleges bemeneti teljesitmény 7.9 KVA 11.3 KVA 15.2 KVA
Hegesztéaram 20-60 A 20-80A 20- 100 A

Gaz utanfolyasi ids 10s 10s 10s

v gyijtas HF HF HF
Uresjarati fesziiltség 290V 290V 315V
Bekapcsolési id6 40°C-on 40 % 40 % 60 %
Légnyomas 4 ~ 6 bar 4 ~ 6 bar 4 ~ 6 bar
Ajanlott kompresszor kapacitas 150 - 200 liter / perc 150 - 200 liter / perc 150 - 200 liter / perc
H(tés modja leghlitéses léghlitéses legh(itéses
Hatékonysag / Teliesitménytényez6 85 % /0.9 cos ¢ 85 % /0.9 cos ¢ 85 % /0.9 cos ¢
Védelmi fokozat / Szigetelési osztaly IP21S / F IP21S / F IP21S/F
Méret (Sz x Hx M mm) / Suly 540 x 250 x 380/ 14,5Kg 540 x 250 x 380 / 15Kg 568 x 253 x 443 /26,5 kg



PLASMA

Specifikaciok

arancia2 év

Jellemzok

- Pilot ivgyUjtas

- Légnyomast jelz6 led
- 2T/AT vezérlés

- CNC-porttal is szerelt

Névleges bemeneti fesziiltség

Névleges bemeneti aram

Névleges bemeneti teljesitmény
Hegeszt6aram tartomany

Géaz utanfolyasi id6

iv gyuijtas

Uresjarati fesziiltség

Bekapcsolasi ids 40°C-on
Légnyomas

Levegd kapacitas

H(tés mddja

Hatékonysag / Teljesitménytényezd
Védelmi fokozat / Szigetelési osztaly
Méret ( Sz x H x M mm) / Sily
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- TGlaram jelz6 és az automatikus
megszakitas segiti a gép védelmét

- 40mm-es anyagok vagasara is alkalmas

- Inverteres technoldgia

Tartozékok:
- Trafimet A 141 munkakabel, testkabel
csipesszel, nyomasméré — vizlevalasztoval

Vaghaté anyag:

- acél, - acélotvozetek, - rozsdamentes acél,

- aluminium, - titan, - réz, - nikkel, - nikkel6tvdzetek
Minéségi vagas: 40 mm

Darabos vagas: 60 mm

CUT 160 (L 307)

3~AC 400V + 15%; 50/60 Hz
3x32A

29.2 KvA
30-160 A
10s
HF
320V
60 %
4 ~6 bar
150 - 200 liter / perc
Legh(itéses
85 % /0.76 cos ¢

|P21S | F
676 x 333 x 712/ 56 Kg
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Jellemzok

Specifikaciok

2260
Hz

- T6bb kimeneti mod, alkalmas MMA / gydk
hegesztés CC SAW / CV SAW

- A csucsmindségl tapegység (INFINEON) nagy
megbizhatésagot biztosit

- Egyedulallé vezérld aramkoér biztositja a
kiegyensulyozott kétoldali kimeneti aramot

- Teljes védelem, beleértve a tilaramot, tiimelegedést,
a fazisveszteséget, alul / tul fesziltség elleni védelmet

- A professzionalis 3-korrekcios kialakitasok rendkivdil
kemény kérnyezetben is biztositjak a j6 miikddést

- MMA,
-CC/ay,

- SAW ( feddporos ),

- ARC FORCE (ivkeménység),
- HOT START (meleg inditas)

Alkalmas minden kdzepes acéllemez tompa-, atlapolt-, sarok-, és
fed® hegesztésére. Alkalmazhaté mindenféle acélszerkezetre,
rozsdamentes-, héallé-, és nikkel alapanyagu 6tvozétt aceélra;
hasznalhat6 fedéporos hegeszté berendezésként és szénelektrodas
gybkhegesztd funkcidval van ellatva. Széles korl alkalmazas a
hajoépitésben, a kazanok gyartasaban, szélenergia iparban,
csbvezetékek épitésében, sulyemel6 berendezések gyartasaban és
nyomastarté tartalyok gyartasaban, stb.

MZ-1000=

Tartozékok: vezeérld egység MK-1, hegeszté traktor,
vezérlékabel hegesztékabel, testkabel

Névleges bemeneti fesziltség
Bemeneti biztositék

Névleges bemeneti teljesitmény
Teljesitménytényezd

Uresjarati fesziiltség

Névleges teljesitmény
Hegesztd aram tartomany

iv inditasi tartomany

iv keménység tartomany
Bekapcsolasi id6 40°C
Hatékonysag

Védelmi fokozat / Szigetelési osztaly
Méret (Sz x H x M mm) / Suly

MZ 1000 ( M 308)

3~AC 400V t15% 50-60 Hz
3 x 50 A ( lomha)
52 KVA
0.85 cos ¢
79V
1000 A /44 V
100 - 1000 A
0-500A
0-580AA
100 %
91 %
IP21/F
890 x 400 x 811/ 115 Kg
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Kénnyd, kis méret a rugalmasabb és kényelmesebb miikddés
érdekében. Digitalis vezérlés az optimalis hegesztési teljesitmény
eléréséhez. Analdg gombok és forgd gombok a kényelmes
kezeléshez.Tobbfunkcids beéllitas (masodlagos menti) és
védelem.A professzionalis 3 korrekciés deszkak rendkivil kemény
kornyezetben jol mikodnek. Specialis gépautomatikus
kezeléfeliilettel rendelkezik. Beépitett lassu lejtd jellemzdkkel
kapcsolja at a funkciot, és szimulalhatja a szabalyozott hegesztégép
teljesitményét. Az érintkezépad leallitasi funkcioi garantaljak az
automatikus drot betaplalast, amikor megérkezett pozicioba kerdilt.

Utazasi konfiguracios névleges bemeneti fesziltsége

Huzaladagol6 névlieges bemeneti feszlltsége
Huzaladagold tipusa

Hegesztési sebesség (cm / perc)

Huzalel6tolasi sebesség (cm / perc)

Megfelel6 hegesztési teljesitmény névileges érték
Huzalatmeérd

Megengedett gerenda emelkedési / esési magassag
Allithaté motorfej tavolsag

Traktor keresztkar forgasi szoge
Hegesztbpisztoly elmozditasi szoége

Motorfej elhajlas szége

Fedd&por tartaly kapacitas

Huzal kapacitas

Méret (Sz xH x M) / Suly
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MK -1 Traktor & Control Box

Servo motor DC 110 V
Servo motor DC 110 V

ivnyomasnak megfelels valtozé huzal
adagolasi sebeség / allandé huzal

50 - 150 cm / min
30 - 300 cm / min
630 A, 1000 A, 1250 A
2.0 mm - 0.6 mm
100 mm
100 x 100 x 70
+90’
+45°
+90°
6L
25 Kg
1020 x 480 x 740 / 54 Kg
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A képek és az adatok csak tajékoztato jellegliek!



